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Prufungsantrag gem. S 44 PatG i9t geatetit 
<§) Trennmittel fQr Walzen und Verfahren zur Verbaaserung derTrarinaiganschaften von Walzan 

(§) Baachrieben wfrd ein Trennmtttef f Qr Walzefl« Insbesondo- 
ro fur Wafzan bei dar Papierhorstaltung wia PraSwaheen. daa 
elne odar mahrara trennwlrksama JComponentan und ^egs- 
banenfalla hafk5mmtlcha ZusAtze umfa£t, wobal aa In Form 
ainar MIkroemulalon vorHegt. Geelgnot slnd auch entapre- 
chende. \m waaantlichan waaaarfreia Zuaammanaatzunean, 
danen erst vor dar Anwandung Wasaar sugasetzt wird. Ola 
Mikroamulafan bxw. dia zumi'ndast zwisohanzaitllch bai 
Waaaanusatx gabfldata Mlkroamulslon lat bal dar VwdQn- 
nung mil Wassar auf dIa Anwandung akonzontradon inatabit, 
waa zu afnar gutan und gialchmiQIgan Aufbrfngung dar 
aktfvan Beatandcaila auf dIa Walzenoberflaoha fuhrt. Danrih 
warden dia Wiricaamkait das Trannmittala und dia Trannel* 
^ ganachaftan von WaUan varbasaart. AiiCardani warden auf 
dar Walzanoberffache wanfgar Ablagarungan gabildar. 
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Beschreibung 

Die Erftndung betrilft cin Trennmittel fflr Walzen und tin Verfahrcn zur Verbessening der TrenAetgenschaf- 
ten von Walzen. Insbesondere bctrifft die Erfindung cin Trennniittei fflr Walzen, wie PrcBwahen bei der 
5 Pipicrhcrstellung; und rin Verfahrcn zur Verbessemng der Trenneigenschaften soicfacr Walzen. 

Bei vielcn technisdien Verfahrcn werden kondnuierliche MateriaJien wie FoUen, Bahnen etc Qber Walzen 
gef Ohrt In AbhAngigkeit von den Bedingungen (Temperator, Druck, Feuchtigkeitsgehalt etc.) haftet das kontinu- 
ierliche Materia] mehr oder weniger an der Walze» so dafl etne bestimmte TrenidLraft erfordeHlch ist, um das 
kontintiierlicfae Material von der Walze zu entfemen. Daher werden solche Walzen oft mit Trennmitteln 
to behandelt um die Trennkraf t zu emiedrigen und die AblOsung des kontinuierfichen Materials von der Walze zu 
erlezcfatem. Die Zusammensetzung solcher IVennmittel ist in Abhangigkeit von der Art des kontinuierlichen 
Materials^ das Qber die Walze gefOhrt wird, dem Material und der Oberflachenbeschaffenheit der Walze und den 
Verfahrensbedingungen stark verschiedea ABgemein gesagt, schlieBen solche Mtttel trennwirksame Substan- 
zen cin, die oft auch ats Schmierniittel bezeichnet werden. GewOhnlich weiden solche MIttel rein oder in Form 
15 einer Emulsion verwendet 

Bin hlufig auftretendes Problem bei der FQbning eines kontinuierlichen Materials Qber Walzen Ist e% daB 
AbUgerungen auf der Oberflflche der Walzen gebildet werden* die von den Inhaltsstoffen oder Verunreinigun- 
gen des kontinuierlichen Materials stammen. Solche Ablagerungen wirkensidt nachteOlg auf die Leistungsfahig- 
keit der Walzen aus und fOhren gegebenenfalls zur Unterbrechung d^ Verfahrens. so daB die Walzen geremigt 
20 werden kCnnen. Um solcb eine Reinigung zu vermeiden oder um zumlndest die IntervaDe sokher Reinigungsun- 
terbrechungen zu vergrbBen^ werden Ablagerungsverhindenuigsmittel verwendet, deren Zusammensetzung 
vom speziellen Verfahrcn abhangx jedoch roeistens eine polymere Substanz cmsch^eQt 

Da bekannte Trennmittel und Ablagcnmgsverhinderungsmittel oft nicht voD zufriedenstellend slnd» ist es eine 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung; eih verbessertes Tkvnnraittel fOr Walzen und cin Verfahrcn zur Verbesse- 
2S rung der Trenneigensdiaften von Walzen unter Verwendung dieses Mittels zu llefem. Es ist eine wdtere 
Aufgabe der Erfindung, die Effektivitit von Subsunzen zu verbessem, die zur Vermeldong von Ablagerungen 
auf Walzen yerwendet werden. . 

Somit betrifft die Erfindung ein Trennmittel fOr Walzen ^e Prefiwalzen bei der Papierherstellung» das ein 
Oder mehrere trennwirksame fComponenten und gegebenenfalls herkdmmliche Zusfltze umfaBt, und dadurch 
30 gekennzeichnet ist, daB es in Potto einer Mikroemulsion vortiegt 

DarQber hinaus betrifft die Erfindung ein Verfahrcn zur Vcrbcsserung der Trenneigenschaften von Walzen 
wie PreBwalzen bei der Papierfaerstellung, das dadurch gekennzeicbnet 1st, daS ein erfindungsgem&Bes Trenn* 
mittel mit Wasser verdOnnt wird, um die Mikroemulsion zu brechen» und die verdilnnte Mikroemulsion auf die 
Watze aufgetragen wird. 

SS Bevorzugte AusfOhrungsformeu und Vorteile der Erfindung werden aus der nachfolgenden detaiilierten 
Beschreibung der Erftndung imd den Patentansprflchen ersichtlicfa. 

Wahrend die Erftndung allgemdn auf alle Arten von Walzen anwendbar ist, fiber £e ein kontmuierliches 
Material geftihrt wird, ist die Erfindtmg besonders in Papierfabriken geeignet und wird daher tm folgenden 
insbesondere in bezug auf die Papierherstellung und die spezieKen Probleme; die damit verbunden sind, be- 

40 schrieben. 

Bekannte trennwiHcsame oder Schmiermittel, die auch erflndungsgemafi geeignet sind, fOr Walzen bei der 
Papierherstellung, Insbesondere PreBwalzen^ sind Ole^ wassenmlOslicbe Tenside, wasserunlOsGche Polymere und 
Wachse, die auf die Walzen aufgetragen werden (z. B. durch SprOhen^ Wahrcnd einige (fieser trennwirksamen 
Substanzen rein aufgetragen werden kdnnen. werden sie mdstens in Form einer Emulsion (Makroemuision) zur 

45 Erleurfatoimg der Anwendung und besseren Verteilung auf der WaJzenoberflaclie in Kombmation mit kleineren 
erfordplichen Mengen an aktiver Substanz im Vergleich zur Verwendung der reinen Substanz verwendet 
Allerdings ist es bekannt, daB diese Mittel unter graBeren organischen Ablagenmgsproblemen leiden und daS 
sie (wganiache Ablagerungen nicht verhindem kannen. 
Es wnrde Jetzt Qberraschend gehmden» dafi die obigen Probleme fiberwunden oder zumindest erhebOch 

50 vermindert werden kOnnen, wenn das Trennmittcf in Form einer Mikroemulsibn vorfiegt^ die vor ihier Auftni- 
gung auf die Walzen mit Wasser verdOnnt winL Mikroemulsionen sind transparente Dispersranen, die Teilchen 
mit einer Gr&Be von weniger ids 100 am enthahen und schlieBen meistens eine Ollge iComponente, ein Tensid. 
ein Cotensid und Wasser ein. Manchma] kOnnen die dOge Komponente und das Cotensid glelch seia Gew5hnl!ch 
haben Mikroemolsionen eine nieddge ViskositSt Die einzelnen Komponenten sind In soldien Mengen vorhan* 

55 den, daB zumindest bei Raumtemperatur subile, flOssige Einphasensysteme gebildet werden. Geeignete Kom- 
ponenten fOr und zur HersteUtmg von Mikroemulsionen sowie die Eigenschaften von Mikroemulsionen sind 
bekannt und hlnrelchend in der Literatur beschrieben (vgL z. B» Encyclopedia of Emtilsion Technology, 1 983 von 
Marcel Dekker Ina; Milton J. Rosen. Surfactants and Interfacial Phenomena. Zweite Auflage 19B9, von John 
Wdty & Sons» Inc und M. Bourrel und R^ Schlechter, ''Mtcroemulsions and related systems — Formulatioiv 

60 soh/eocy and physical properties*. Surf actant Science Series, Band 30, 1 988, Marcel Dekko*, Ina). 

Ohne an eine Theorie gebunden sein zu wollen, wird vermutet, daB die erflndungsgemflBe Verbesserung auf 
der Ta^ache basiert, daB bei der VerdQnnung von bekannten Trennmitteln in Form einer Makroemuision die die 
trennwirksamen Bestandteiie enthaltenden Emulsionstr&pfchen physisch nicht verandert werden, wihrend Ira 
Gegensatz dazu Mikroemulsionen nur stabil sind, wenn sic unverdOnnt sind und beim Verdilnnen trilbe werden, 

65 d. h. die aktiven BestandtcQe werden aus der LQsung freigesetzt Mit anderen Worten, das Verd&nnen einer 
Makroemuision erhdht hauptsSchlich die Menge an kontinuierlicher Phase, UlBt jedoch die StabilitSt und somit 
die Tendenz der Emulsionstrdpfchen skh an der Walzenoberfliche abzulagern relativ unbeeinfluBt Im Gegen- 
satz dazu haben die Teilchen^ die sich in Mikroemubionen bei VerdQnnung entwickela eine viel grdBere 
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Tetidenz sich auf der Walzenoberfliche abzulagern. Daher ist die lostabilitit der MikroeonilsioQ bei VerdOn- 
oung erforder!kh»um die erfixiduiigsgemSBen VortcHe ZD erziden. 

Die TdfchengrOBe der durch VerdOnnunff erhaltenen aktiven Bestandtefle in MHcroemulsionen Ist ahnitch 
Oder vorzcxgswetse grSBer als die Teilchea^Se der entaprechenden Makroemulsionea Je grdBer die TeHchen, 
desto schwerer ist es; sie stabO zu haltea aber desto besser wird die Trennleistangs^higkeit. Es wire sehr s 
schwieri^ eine Makroemulsioa stabQ zu halten (for eine sechsmonatige Lagenrngszeit^ die eine TeOchengrdBe 
hat die einer Mitcroeimilsion bei VerdGimung Ihnlich ist Demeatsprecbend wire es notwendi^ solche Malcnoe- 
mulsbnen durch Zugabe geeigneter SubUisierungsmittel genOgend zu stabllisieren, was andererseits bedeutet; 
daB die Olige JG^mponente eine starice Teodeoz aufweist, m der Waaserphase zu verbleiben. Somit verliert sie 
wxedenim ihre Funktionea (siehe obenX ^ Gegensatz dazu gestatten Mikroemulsipnea eine subil^ sechsmona- lo 
tige Lageneit und ihre InstabtHtdt wird nur ausgeiOst wenn der Verbraucher sie verweodet d h. bd Vcrdfln- 
nung, Wenn Se Teikhengrdfie der verdannten KOkroenutI»oa zu groB ist (z. Bl 150 lun oder mehrX dann gleicht 
die venoinderte OberflBcheiibedeckung nicht mehr die verbesserte Trennung aui^ da nicht genQgend Teilchen 
vorhanden sfaid, nm die Walzcnoberfiacbe zu bedecken (vgL Bd^iel 4> Somit ist es im ailgemeinen bevorzugt* 
dafi de Mikrocnnilsion eine solciie Zusanuneosetzung au^iit daft die Teilcheiv die bei VerdOnoung eriiaitea is 
werden, eine Gr5Be im Bereich von iO bis 150 fun, voczngsweise 20 bis 100 |tm (Coulter Countert aehe Beispiet* 
4)aufweiseiL 

Es wurde weiteihin geftindent daB die erfindungsgemiBen Trennmittel Ablageningen vorbeugea wena 
wasserlOsiiche Polymere zugegeben werden, deren Verwendung als ablagenmgsverhindenide Mittei bekannt 
ist Eesooders gedgnet sind beispielsvebe Dkyancfiamid-Formaldehyd-Kondensate. Efaien umfaogreidien 20 
Oberblick Qber geeignete Polymere^ gibt EP-0 599 440 A 1, auf deren Off eobarungsgehalt hiennit Bezug geoora- 
men wird, 

Nebeo trennwirksamen Komponenten und Ablageningsverfiinderungskomponenten kOnnen die erfindungs- 
gem3Ben Trennmittel herkdmmliche Zusfttze wie Sflure. Reiniguz^gstenside^ Salz etc cinschBeBen. vorau^ge- 
setzt, daB sie die StabiHtftt der Mikroenmlsioa und die Effektivrtat der trennwirksamen und ablagenmgsverhm- 29 
demden Mittei nicfat negativ beeihflussen. 

Bei dem Verfahren zur Verbesserung der Eigenschaften von Walzesi, wie PreBwabcen bei der Papierfaerstel- 
lung, werden die Mikroemulsion-Trennmitte] mit Wasser verdOnnt, lun die Mikroemulsion zu brechen« und 
anscfalieBend wird die verdQnnte Mikroemulsion auf die Walze aufgetragen. In der Praxis Gegt die Auftragungs- 
konzentration gewdhnllcb im Bereich von Oil bis l,5Gew.*% und vorzugsweise 0,2 bis l,OGew,-%, d. h. die so 
Mikroemubion wird mit Wasser so weit verdUnnt daB die auf die Walze aufgetragene Zusammensetzung Oil bb 
l^Gew.<% und vcrzugsweise 012 bis l^Gew.>% der ursprilnglichen Mikroemulsion umfaBt 

GemflB einer altemativen AusfQhrungsform der voiliegenden Erfindung ist es auch mOgfich, dn Trennmittel 
herzusteHen. das alle oben beschriebenen Komponenten mit Ausnahme des Wassers einschlieBt Die eiozelnen 
Komponenten sind in solchen Mengen vorhanden, daB bei Wassemigabe eine Mikroemulsion gebildet wnd. MU ss 
Biuieren Worten, diese erfmdungsgem&Be AusfOhrangsfonn betrifft eine Art *Konzeatraf oder "^tentielle 
Mikroemulsion* d. h. es bzw. sie kaxm bei Zugabe dner geeigneten Menge Wasser eine Mikroemulsion bilden. 
Da in der Praxis ein groBer OberschuB Wasser verwendet wird (siehe oben), ist die Mikroemulsionsstufe in 
dieser erflnduQgsgemfliBen Ausfllhrungsform our eine Zwischenstufe und die Mikroemulsion wird sofort gebro- 
dien, so daB cfie trennaktiven Bestandteile fireigesetzt werden. Selbstvmtflndfich kann die Zugabe von Wasser 40 
stufenweise erfolgen (zwei Oder mehr Wasserzugabepunkte, wenn das Trennmittel zur Wah^e transportiert 
wirc^ so daB die Mikroemulsion tatsichlich gebildet wird und far eine begrenzte Zeitspanne cadstiert 

Die folgenden Beispiele dienen zur Ilhmradon der vorilegenden Erfindung in Obcreinsttmmung mit den 
Prinzipien <fie8er Erfindnngr sind aber nicht dazu gedacht die Erfindung in irgendeiner Weise zu bescfaranken, 
ausgenommen» ww in dea PatentansprOchen angegebeo. Alle Anteile und Prozente sind Gewichtsanteile oder 4S 
Oewtchtsprozente^sofem nicht andersangegeben* . 

Belspiell 

Die Bahntrennusig von Trennmitteln in Form einer Mikroemulsioa einer Makroemulsion, emer ein kadoni- 50 
sches Pdymer enthaltenden wftBrigen LSsung und einer ein anionisches Polymer endialtenden wftBrigen Ldsung 
wurde untersucht indem die ben5tigte Trennkraft in Abhtogigkeit des VerdOnnungsgrades bestimmt wurde. Bei 
dlesem Versuch wird ein frisch hergesteUter, nasser Handbogen auf die Walzenmaterialprobe gepreBt bis ein 
Bogen mit 40%iger Konsistenz (40% Faser und 60% Wasser) erhalten wird, der an der OberflSche der Walzen- 
materialprobe haftet Dann wird die Kraft gemesseo, die benddgt wirdt um das Papier von der Walzenmatenaf- 55 
probe abzuziehen, 

Die Ergebnisse sind in Fig. 1 dargestellt in der eine Konzentration von 1 00% das unverdflnnte Trennmittel 
bezeidmet* wShrend eine Konzentradon von 0,1 Gew.-<K) eine Zusammensetzung bezeichnet; die Gew.«% 
Wasser und 0,1 Gew.-% des arspnlnglich unverdGnntenTrennroittels umfafit 

Die Makroemulston bestand aus 20 Gew.-% etnes modifizierten tierischen Ols, 74% einer Mischung aus zwei so 
nicht-ionischen Tensklen und 72J5 Gew.>% Wasser. Die Mikroemulsion bestand aus %J Gew.-% eines modiTi- 
zierten derischen Olai 114 Gew.-% eines katxonischen Polymers, 137Gew.-% 2-Butoxyethanol, i7;W<> Gew.-% 
nicht4onischem Tensid, l^Gew,*% kadonischem Tensid und 48 Gew.-% Wasser. Die wSOrige LOsung des 
kadonlscheh Polymers bestand aus 2,5 Gew.-% kadonischem Poiymer, 5 Gew.*% nicht-ionischem Temid, 
a02 Gew.-% Phosphorsaure und 9^40 Oew.*% Wasser. Die wtBrige Lfisung des anionischen Polymers bestand 65 
aus 5 Gew.-% anionischera Polymer, 10 Gew.-% einer 50% igenwtBrigen Ldsung eines anioiuschenTensids und 
85 Gew.-% Wasser. 

Aus Flg» 1 ist ersichtlicK daB die TrennleistungsfShigkeit bei VerdOnnung einer Makroemulsion proportional 
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Ideiner wird Bd VcrdOnnung cinw MDcroemulsloa wird ein Ansteigcn dcr Trcnnlcistungsnihigkcit cincr 
10%igcn Mikroemulsion im Vergleich zur tOO%igen Versbn beobacfatet Ihre Leistungsfdhi^ett bleibt on 
wesentUchen konstant. wcnn sic wdter bis aol etwa 1 % verdGnnt winL Somit wirkt eine kleiite Menge Ol besser 
in einer Mikroexmilsioa ab eine groBe Menge des gleicben Oi% dasia einer Makraemubion fomuliertist 

$ 

Beupiel2 

Labor- und Feld-Trennversucho wurden durchgefOhrt* urn die erfindungsgemSBe Mikroemulsxon mh konvea- 
tiooeUen Produkten vom Typ waSrige Usimg und Makroemulsioa zu v^eicben. Die Labortrennvenacke 
10 wurden wie in Beispiel 1 beschrieben durchgefOhrt Bei den Fetd-Trennversuchea werdea die Produkte mlttcls 
eines Spiiihbalkens auf die Prefiwake aufgetragea DerTrenn-oder Abldsepunktder Papierbaba von der Walze 
wird in cm gemessen. Die Ergebniase sind in der folgenden Tabelle aufgeflihrt 



IS 


Untenodite FtodoktB 


Bahatrennkralt (N/s} 
Labormsiid bei 2000 ppm 


Trennpunkt (cm) H 
Fbldvexsodi bea 8000 ppm 


20 


Bfindwert (Wasser) 


MOAOtlO 


0 




wiBrig karkmisch I 


1,73±0,02 




25 


wiBrilg kationisdi n 


1,47*: O.QZ 


0.4 




ntcfat-jQiuBciie KlakroemolatOA 


]^±a04 


03 


30 1 




1,08 ±0^04 


1,5 



Die waBrige kationische LOsung I war ein kommerzieiles Produkt und bestand aus 20 Gew«-% kationlsdiem 
35 Po^er, 5 Gew.-% nichdoaischem Tensid, 5Gew.-% Phosphors&ure und 70Gew.-% Wasser. Die wflBrige 
kadonische Ldsung n war das gteiche Produkt wie das in Beispiel 1 verwendete: Die nicfat-ionische Makroemul- 
sion bestand aus 20 Gew.«% eines modiflziertefi derlschen Ols, 7^ Gew.-% einer Miscbung aus zwei nicht-ionH 
schen Tenstden, 1 Gew.-% kationischem Tenaid, 2^3 Gew.-^ Phosphoraflure und 69^7 Gew.-% Wasser. Die 
erfindungsgemftOe kationische Mikroeniulsion bestand aus 8Gew.-% eines modifizterten tterischen Ols. 
40 2Gew.-% kationischem PtolymeTp 19Gew>% nicht-ionischem . Tenad, IBCew.-^ 2-Butozyedianol und 
52 Gew.-% Wasser. 

Die Verauchsergebnisse z^igen, daB die erfrndungsgemaOe MikroemuIsk>n zur niedrigsten Trennkraft flilut. 
Damit Obereinstlnunend Gefert sie den bdcbsten Trennpunkt 

45 Beispiel3 

In dnem weiteren Feldyersuch wurden verscbiedene Mikroemulsionen untersucht und mit konventionellen 
Produkten vom Typ wgBritge LOsong uxxl Makroemuision vergltchen. Bei diesen Versuchea wurde die Bahnbrei- 
te der von der RreOwalze entfernten Papterbahn bestimmt Die Bahnbreite lunimt mit znnehmender Trennkraft, 

so die zur Entferaung der Papierbahn von der Walze benOtigt wird, ab. Je breiter die Bahn. desto kleuier ist die 
bendtigte Trennkraft Die Ergebnisse des Feldversucfas sind in Fig. 2 wiedergegeben. 

Produkt 7306 war dn kommerzielles Produkt, das eine wSBrige Ldsung eines kaUonischen Polymers ist 
uhd-aus 17;>Gew.*% eines ersten kationiscben Polymers. 2Gew.-% eines zweiten kationischen Polymers; 
(^5 Gew.*% dnes kadodschen Tensids, 5 Gew,-% Phosphorsaure und 75 Gew.-S<i Wasser besteht Produkt 27-5 

59 war dne Makroemuision und bestand aus 19,9 Gew.-% eines modifizierten tierischen Ols, 2.49 Gew.-% eines 
nicht-ionischcn Tenslds (ethoxyfiertes Rizinusdl. HLB 15X 4^8 Gew.-% eines anderen dchttonischen Tendds 
(ediQxyUerte Fettsfture, HLB 5^ 1 Gew.-% 01eyt-bis(2-bydroxyethyi)amin, 0,5 Gew. % DUDcyl(C«- bis C|o)dime- 
thyl-ammooiurachlorid, S,\ Gew.*% I%o$phonaure (85%) und 66,03 Gew.-<Mi Wasser. Produkte 27-1 bis 27-4 
waren Mikroemulsionen mit den folgenden Zusammensetzungea 

27<1: 8Gew.-% etnes modirizierten tierischen Ols, 2Gew.-% Dicyandiamid-Fonnaldehyd-Kondensat 
(50%ige waBrige LOsung), 20 Gew.-% ethoxylierter (3EO) CirFettalkohol, 16.8 Gew,-% Triethyfeng^kol- 
monobutylether, 2 Gew. % DialkyI (Cs— Cio)dlmethylAmmoniumcMortdl Oj04 Gew.-% Phosphorsdure 
(85%) und5l,16 Gew.-% Wasser. 
65 27*2: 7Gew.«% eines modifbderten tierischen Ois» 2Gew.-% Dicyandiamid-Formaidehyd-Kondensat, 
20 Gew. % ethoxylierter (3EO) Cis-Fcttalkohol, 16^ Gew. % Triethylenglykol-monobutylether, 2 Gew. % 
Diaiky](Ce— Cio)dlmethylammontunichlorid,Q,04 Gew.-% Phosphor$Aure(85%Xl Isoparaffin und 

51,16 Oew.-% Wasser. 
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27-3: 2,01 Gew.*% cines mpdifiziertext tlerisch^n Ol^ 1^ Gew.*% DicyandiamId-Fomiddehyd«Kondeiisat, 
19^2 Gew. % ethoxyiierter (3EO) da-FettalkohoL ia^Gew.-% Tnethyfenglykot-Mo&obuty tether, 
378 Gew. % Dialkyl(Cf-*Cio)diroethytafiunoiihmii±lQrid, (U>2Gew.-% PhosphorsSure (85%) iind 
6<W4Gcw.-%Wasscr. 

27-4: 3 Gew.-% eines modifiaertea tierischen Ofs; 2 Gew.*% kationisches Polymer, 19 Gew.«9b 2«Butoxyet- s 
haiiol, 19 Gev.'% ethoxytierter Cn-Alkohol und 52 Gew.-% Wassen 

Die in Fig; 2 gezcigten Venuchsergebnisse zeigen klar. da0 die erfindungsgemSfien Mikroemabiaaen zu einer 
niedrigeren Kontrtktion der Papierbaho fOhrcn, wa^ eine leichtere Tramixng von der Walze aufgnind einer 
niedrigeren Trennkraf 1 anzeigc. lo 

BeisjMeU 

Wle oben eriftutert, ist es zur optimalen Wirksamkeit erforderlich, daB die Mikroeinalsioii bei VerdOnanng oiit 
Wasser uistabil ist Eine uutabile Emulsba wirkt besser ab eine stabile. Die OltrSpfchen werden dann von dena is 
Wasser 'ausgestoBec* und adsn-bieren starker an der Watzenobcrflache. Weiterliln mufi cOe Mikroemulsioa bel 
VerdOonung genOgend Teilchen Isefem, urn die Oberflfiche der Wahe zu bedecken. AJlerdings kann die opdffiale 
Ziuanammsetzung der Mikr^emubion efnf ach bestimmt werden, indeni sie mit Wasser v^Qnnt wird und <fie 
* TeilchengriyBe der trtlben Zusasunmetzuag gemessen wird, die c&irch Verdflnniing erhalten wird 

Die in der folgenden Tabelle zusanunengefaBten Versuchsergiebnisse (siehe Bdspiel 1 for die Besdireibung 20 
der Versudubedingungen) wurden erfaaften, indem die Mikroemtilaionen auf eine Konzentration von 0,2% 
verdfhmt wurdeq, db. indem 99^Gew.-% Wasser zugegeben wurden. Die TeildiengrOde wurde mit einem 
Coulter Counter LS 130 bestimmt Das Maximum der erha2tenenTeilchengr6BeverteiIung (Volumenverteilung) 
ist als TeilchengrBBe angegebea 



Mzkroeomlsion *^iit^'*^>*?nd 


Trennkraft 

(BBadwert « 1,90 Wn) 


Bemerkung 


30 


8%OIX/0%A 




Bei VenfOnniing klar^ kasc 
Teildtea 




H 8%0lX/l%A 




Bei Verdfinnung trnb 


35 


0 8%OlX/20%h;«IropIu)bes 
DTe]uid/3%A 


ass 


Bei Verdilonuag trflb/ 
12 tunTdidie^groge 


40 


11 6,7%01X + X?%6iY 

1 20% hydrophobes Tensid / 3% A 


Oj32 


Bd Verduiuxuj^ trfibf 
32 junTeildiengrSOe 


45 


tt 4% 61 X + 4% 61 y 

20% faydrophobes Teastd / 3% A 




Bei VerdQxiimii^ trCb/ 
116 lunTendiengrofie 


50 


8%6lY 

20% hydro^obes Teosld / 3% A 


0,91 


Bei Verdifaiausig trOb/ 
153 nmTerlrhftngrofle 


55 



Fn der obigen Tabelle ist Ol X ein modlfiziertes tierisches Ol, Of Y ist ein Isoparaffindl, das hydrophobe Tennd 
ist ethoxytierter(3EO)Ct)-Fettaikohol und A ist Dia]lvI(Cg— CitOdimethylafflmoniunichbrid 

Wle aus den in der obigen Tabelle zusanunengefaBten Ergebnissen erdchtlich ist» war die erste Mikroemulsion 60 
zu stabil und setzte somit die Oheildhen nicbt EreL Daher blleb sie bei VerdOnnung klar und fOhrte zu einer 
ver^eichsweise hohen Trennkraft Die dritte, vierte» RKnfte und sediste Mikroemulsion untencheiden sich nur 
bezOglicb der Zusammensetzung der Olkomponente. Wie erskrhtiich ist wurde die niedrigste Trennkraft bei der 
vienen Mikroemulson gemessen. die eine TeilchengrOBe von 32 |im lief ene. 

65 

Patentansprilche 

l.Trennndttel fOr Waizen wie PreBwalzen bei der Papierherstellung. das eine oder mehrere Cremiwirksame 



5 



DE 195 39 523 Al 

Komponeateo mid gegebenenfails herkdmmliche ZusSltze umlaSt dadufcb gekeanzeicbaet daB es in 
Formeiner Mikroemulsioavorfiegt 

Z l>eoaiiiittel fttr Walzea wie PrcBwalzen bei der Paplerlicrsteflung, das ein oder mehrere trcnnwirksame 
Komponenteo und gegefaeaenfolb herkdimniicfae Zusltze umfafit dadurch gekeimzetchnetp daB es wciter- 
hJn geeignete Xjompooentea in solchen Mengen umfafit, daB bei Zugabe einer geeigneten Menge Wasser 
erne Mtkroemulsioa gebildet wird. 

3. TrennmlUel nach Aupnich 1 oder 2; das eine oder mehrere trennwirksame Komponenten ansgewShlt 
aus der Gruppe bestehend aus 0(eii» wassentofdslichen Teosideii, wasserunldslichen Polymeren. Wachsea 
Oder Mischungeo davoQ lunlaBt 

4. Ti^fmmittdnacheinemderAii5prQche 1 bba^daszuatzlich 
umfafit. 

5. TVemimhtel nach Anspruch 4, bei dem die ablagerongsverfaindemde fComponente dn wasserlOsKches 
Polymer ist 

& Trennmittel nadi Anspnich ^ bei dem das wasserlOsliehe Polymer eln Digpandtamid-Formaldelnrd-Kpn- 
densatlst 

7. TVenmoittel nadi einem der AnsprQche t bis 6^ das eine solche Zusammensetzung aufweist dafi die 
Teilchen, die bei VerdOmumg nut Wasser and Brecfaen der Mikroemulsion erhalten werdeo, eine GrOBe im 
Bereich von 10 bis 150 pm, varzugswdse 20 bh lOO pm aufwetsen. 

a. Verf ahren zur Vcrbesscrung der Trenneigenschaften von Wahen wie PreBwalzen bei der Papierfaerstel- 
king; gekennzetchnet durch VerdOnnen eines Trennmittels gemlB einem der Anspritche 1 bis 7 mit Wasser^ 
urn die Mikroemulsion zu brechen, und Aufbringen der verdOnnten Mikroemulsion auf die Walze. 
9. Veifahren nach Anspruch 8^ bet dem der VerdQnnungsrad so ist^ daB (Ge verdttnnte Zusammensetzung 
98fi bis 993 Gew.-% und vorzugsweise 99jD bis 99^ Gev.-% zu der unverdOnnten Mikroemulsbn zugeee- 
benes Wasser umfaBt 
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